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Onucanue Mamepuanos

[Ipumepsl 0N epynn npumMeHerus, cmp. 5.

Asmomamuele cmanu

(mpykmypHble/ yemenmyemsie cmanu
Yenepoducmele cmanu

Jlezuposantbie<850 N/mm’
Jlezuposantvie cmanu >850 - <1150 N/mm?
BoicokonpouHeie nezuposatHele cmanu
Jleakoo6pabameisaemble Hepxaseroujue cmanu
AycmerumHble Hepxaseroujue cmanu
OeppumHele u mapmeHcumHoie <850 N/mm?

Oeppumtbie u mapmercumHbie >850 - <1150 N/mm?
Yyayn

Koskuii u 8bicokonpoyHbIl Yy2yH

Yucmerti muman

Tumaxogele cnnagsl

Hukenegole cnnagol 1 <850 N/mm?
Hukenesbie cnnasei 2 >850 - <1150 N/mm?
Hukenesbie cnnasel 3 >1150 - <1600 N/mm?

Yucmas medo (3n1ekmpomexHuyeckas)
Kopomkocmpyxeuras namyHo

JinunHocmpyxeynas namyHo

HenezuposaHHbiii anomuHuti
Antomunuii Si < 1.5 %

Antomunuii Si > 1.5 %- < 10 %
Antomunuti Si > 10 %, cnnagel mazxus
Tepmonnacmuku

JAyponnacmuku

Cmeknonnacmuku

@S mabnuya 0na meepodocnaasHbIX ceepn
Tabela @© dla wiertel petnoweglikowych

Oznaczenie matariatu

Przyktady dla grup zastosowan, strona 6.

Stale szybkotnace

Stale konstrukcyjne/naweglane

Stale weglowe

Stale stopowe <850 N/mm?

Stale stopowe >850 - <1150 N/mm?

Stale stopowe o duzej wytrzymatosci

Stale automatowe nierdzewne
Austenityczne stale nierdzewne

Stale ferrytyczne i martenzytyczne <850 N/mm?
Stale ferrytyczne i martenzytyczne >850 - <1150 N/mm?

Zeliwo szare

Zeliwo sferoidalne

(Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy niklu 1 <850 N/mm?

Stopy niklu 2 >850 - <1150 N/mm?

Stopy niklu 3 >1150 - <1600 N/mm?

Czysta miedz (miedz elektrolityczna)
Mosiadz z krdtkim widrem, braz fosforowy, braz armatni
Mosiadz z dtugim wiérem

Aluminium niestopowe

Stopy aluminium Si < 1.5 %

Stopy aluminium Si > 1.5 %- < 10 %

Stopy aluminium Si > 10 %, Stopy magnezu
Tworzywa sztuczne - termoplasty
Tworzywa sztuczne - duroplasty

Tworzywa sztuczne wzmacniane wtéknem szklanym
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