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KWESTIONARIUSZ TECHNICZNY

[Juktad pionowy

[JOprawka hydrauliczna [] Mocowanie termiczne

FREZOWANIE GWINTU
Zapytanie [1 Wyniki testow L1 Reklamacja [1
Dystrybutor : Kontakt :
Klient : E-mail :
Telefon lub faks: Data:
1. Typ narzedzia :
Srednica narzedzia : Skok gwintu :
Seria: Powtoka :
2. Grupa materiatowa :
Materiat nr. : Twardos¢ : N/mm? /HB/HRC
Norma: Wydtuzenie : %
3. Gwint: [IWewnetrzny [1Zewnetrzny Otwor: [10tworslepy [10twor przelotowy
Dtugos¢ gwintu : mm
Srednica otworu : Gtebokos¢ : mm
Srednica nawiercenia : Gtebokos¢:: mm
4, Predkosc¢ skrawania (V¢) : m/min 1/min
Posuw (f) : mm/obr. Posuw (f;) : mm/zab
5. Obrabiarka : [IChtodzenie wewnetrzne
Uktad pracy: [lukfad poziomy Zamocowanie narzedzia: [Tulejka [1Weldon / Whistle Notch

6. Chtodziwo :
Produkt :

LIEmulsja

LI0lej

CPowietrze

[IMgta olejowa

7. Powod zmiany narzedzia: [1Zuzycie narzedzia

[IZniszczenie narzedzia
LIGwint wykonany nieprawidtowo (sprawdzony sprawdzianem) [1Btad programu

8. Porownanie wydajnosci

Narzedzie w trakcie testow :
Wyniki i obserwacje :

Uwagi :
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