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NMUKTOTPAMMbBI — PIKTOGRAMY

YcunerHoiti xeocmosuk no DIN 371

DIN37TI oo )
] Chwyt wzmocniony wg DIN 371

- YmoHueHHsit x8ocmosuk no DIN 376
~ Chwyt przelotowy wg DIN 376

DIN 376
boicmpopexyuwas cmane ¢ kobanemom HSSE
Stal kobaltowa HSSE

lMopowkogas 6eicmpopexywas cmans HSSE-PM

Stal proszkowa ASP

Konuvecmeo pexyuwux Kpomok (Z)

llo$¢ ostrzy (Z)

Juamemp omeepcmus noo pe3vby

Srednica otworu

lpsAmeble KAHABKU

Proste rowki wiérowe

pAmeble kaHasku ¢ nodmoykol yeHmpa

Proste rowki wiérowe, skosna powierzchnia natarcia

Moomouyka yeHmpa

Skosna powierzchnia natarcia

lpasele cnupanbHele KAHABKU 40°

40° rowki wiérowe prawoskretne

PackamHuk

Wygniatak

PackamHuk ¢ kaHaskamu nodgooa COX

Wygniatak z rowkami smarnymi

KopoHuyameili Memyuk

Gwintownik koronowy

KombuHuposaHHbIl ceepno/memyuk

Wiertto - gwintownik

LLlaxmamHell Memyuk

Nakréj przerywany

C y8eniuyeHHbIM CMpyXe4dHbIM NPOCMpPAaHCmMeom

Nakréj obnizony

BHymperHul nodsod COX ¢ hpoHManeHeim 861X000M

Chtodzenie wewnetrzne z ujsciem poosiowym

BHympeHHuti nodso0d COX ¢ paduasnbHeiM 8bIX000M

Chtodzenie wewnetrzne z ujsciem promieniowym

KoHuueckas pe3vba 1:16 (NPT - NPTF - Rc)
Gwint stozkowy 1:16 (NPT - NPTF - Rc)

Pe3vba EG
Gwint EG

Jlesas pe3vba

Gwint lewy
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Dla grup materiatowych wg
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,Tabeli Zastosowan” @© Swiss
CK803HbIe OMBEPCMUS, DNIUHHOCMPYXeUHbIe MAMepPUasTb]

Otwor przelotowy, materiaty z dtugim wiérem

CkB03Hble omeepcmus <1,5XD, KopomKocmpyeyHole Mamepuarsl

Otwor przelotowy < 1.5 x D, materiaty z krétkim wiérem

nyxue omeepmus <1,5xD, dnUHHOCMpYXeyHele Mamepuarnsi

Otwor $lepy < 1.5 x D, materiaty z dtugim wiérem

nyxue omeepmus <2,5xD, OnuHHOCMpYeyHble Mamepuasbl

Otwor $lepy < 2.5 x D, materiaty z krotkim widrem

Ckeo3HbIe/2/1yxue omeepcmus >2,5xD

Otwor przelotowy/slepy > 2.5x D

3axooHas yacme 2-3 HUMKU, popma C

2-3 zwoi wprowadzajacych, forma C

lMpedsapumerbHbIl Memyuk

Gwintownik nr 1 - wstepny

Bmopot memyuk

Gwintownik nr 2 - zgrubny

Yucmosol memyuk

Gwintownik nr 3 - wykanczajacy

Py'-IHble Memyuku, Komnaekm u3 3-x wm.

Gwintowniki reczne, zestaw 3 szt.

Knacc mouHocmu ISO 2 6H
Tolerancja ISO 2 6H

O6pabomka nosepxHocmu ®@C) ,V*
®@¢©) Waporyzacja V"

M3Hococmotikoe nokpsimue @C)

®@©) Powtoka zabezpieczajaca przed zuzyciem

Mokpsimue HUMpPUOOM MuMaHa
Powtoka ,TiN”

Mokpeimue kap6oHUMpuUOOM MumMaxa
Powtoka ,TiCN”

A3zomuposaHHble (nosepxHOCMHas meepoocms 1100HV)

Azotowanie (twardos¢ powierzchni ok. 1100 HV)

lMokpeimue HUMpudom xpoma
Powtoka ,CrN”

[ns knaccudeckozo Hape3aHus pe3v6bol

Do gwintowania standardowego

ﬂﬂﬂ CKOpOCMHO20 Hape3dHusA

Do gwintowania na sztywno

www.dcswiss.com

dc-swiss@dc-swiss.ru
www.dc-swiss.ru




