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YcuneHHebilG x6ocmoguk no DIN 371
Chwyt wzmocniony wg DIN 371

(| oiNazs =3 YMOHYeHHbIl x6ocmosuk no DIN 376

Chwyt przelotowy wg DIN 376

bsicmpopexyuias cmane ¢ kobanemom HSSE
Stal kobaltowa HSSE

lMopowkoegasa 6eicmpopexywas cmane HSSE-PM

Stal proszkowa ASP

Konuyecmeo pexywux Kpomok (Z)

llos¢ ostrzy (Z)

JAuamemp omeepcmus nod pe3vby

Srednica otworu

lpsamele KaHasku

Proste rowki wiérowe

lpsamele kaHasku ¢ noomoykol yeHmpa

Proste rowki wiérowe, skosna powierzchnia natarcia

Modmoyka yeHmpa

Skosna powierzchnia natarcia

lpassie cnupaneHsie kKaHasku 40°

40° rowki wiérowe prawoskretne

PackamHuk

Wygniatak

PackamHuk ¢ kaHaskamu nodsoda COXK

Wygniatak z rowkami smarnymi

KopoHuameiti Memyuk

Gwintownik koronowy

KombuHuposaHHsblli ceepiio/memyuk

Wiertto - gwintownik

LlaxmamHbelld MemyuK

Nakréj przerywany

C ygesiudeHHbIM CmpyXe4yHbIM NPOCMpPAaHCcmMeom

Nakroj obnizony

BHympeHHul nodeod COX ¢ hpoHMasnbHoIM 8bIXO0OM

Chtodzenie wewnetrzne z ujsciem poosiowym

BHympeHHuti noosod COX ¢ paduasbHbIM 861X000M

Chtodzenie wewnetrzne z ujsciem promieniowym

KoHu4eckas pe3vba 1:16 (NPT - NPTF - Rc)
Gwint stozkowy 1:16 (NPT - NPTF - Rc)
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,Tabeli Zastosowan” ®@© Swiss
CKB03Hble 0meepcMus, ANUHHOCMPYXKeYHbIe Mamepuabl

Otwor przelotowy, materiaty z dtugim widérem

CkB03Hble omeepcmus <1,5XD, KopomKocmpy»<eyHble Mamepuarnsi

Otwor przelotowy < 1.5 x D, materiaty z krétkim widérem

nyxue omsepmus <1,5xD, O1UHHOCMPYXKeyHble Mamepuasl

Otwor slepy < 1.5 x D, materiaty z dtugim wiérem

nyxue omeepmus <2,5xD, OnuHHOCMpYXeuHble Mamepuanel

Otwor $lepy < 2.5 x D, materiaty z krotkim wiérem

Ckeo3Hble/2nyxue omeepcmusa >2,5xD

Otwor przelotowy/slepy > 2.5 x D

3axo0Haa yacme 2-3 HUmMku, popma C

2-3 zwojéw wprowadzajacych, forma C

lMpedsapumesnbHbIt MeMYUK

Gwintownik nr 1 - wstepny

Bmopoi memyuk

Gwintownik nr 2 - zgrubny

Yucmosoli Memyuk

Gwintownik nr 3 - wykanczajacy

PyyHble MemyuKu, KOMnaekm u3 3-x wm.

Gwintowniki reczne, zestaw 3 szt.

Knacc moyHocmu ISO 2 6H
Tolerancja ISO 2 6H

O6pabomka nogepxHocmu @C) ,V"*
@®¢C) Waporyzacja ,V*

M3Hococmotikoe nokpeimue @C)

®@C) Powtoka zabezpieczajaca przed zuzyciem

Mokpeimue HUMpUGOM MuUMaHa
Powtoka ,TiN”

Mokpeimue kap6oHUMPUOOM mMuMaHa
Powtoka ,TiCN”

A3zomuposadHHbie (nogepxHocmHas meepoocmeo 1100HV)

Azotowanie (twardos¢ powierzchni ok. 1100 HV)

lMokpsimue HUMpPUOOM Xpoma
Powtoka ,CrN”

Pe3v6a EG 4: JIna knaccuyeckozo Hape3aHus pe3v6bl
Gwint EG n:a;t Do gwintowania standardowego
LH Jlesas pe3vba lT [na ckopocmHozo Hape3aHus
Gwint lewy el Do gwintowania na sztywno
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