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Примеры для групп применяемости

Стандарт: DIN

Автоматные стали Структурные/ 
цементуемые стали

Углеродистые стали Легированные стали  
<850 N/mm2

Легированные стали 
<850 - <1150 N/mm2

Высокопрочные 
легированные стали

Легкообрабатываемые 
нержавеющие стали

Аустенитные 
нержавеющие стали

Ферритные и 
мартенситные <850 N/mm2

Ферритные и мартенситные 
>850 - <1150 N/mm2

Чугун Ковкий и 
высокопрочный чугун

Чистый титан Титановые сплавы Никелевые сплавы 1 
<850 N/mm2

Никелевые сплавы 2 
>850 - <1150 N/mm2

Никелевые сплавы 3 
>1150 - ≤1600 N/mm2

Чистая медь 
(электротехническая)

Короткостружечная 
латунь

Длинностружечная 
латунь

Нелегированный 
алюминий

Алюминий, 
Si < 1.5%

Алюминий, 
Si > 1.5% - < æ10%

Алюминий, Si >10%, 
сплавы магния

Термопластики Дуропластики Стеклопластики

Стеклопластики
Термо- и Дуропластики

ГРУППЫ ПРИМЕНЯЕМОСТИ

Przykłady dla grup zastosowań

GRUPY ZASTOSOWAŃ

Odniesienie: AISI/ASTM

Stale szybkotnące Stale konstrukcyjne/
nawęglane

Stale węglowe Stale stopowe 
<850 N/mm2

Stale stopowe >
850 - <1150 N/mm2

Stale stopowe o dużej 
wytrzymałości

Stale automatowe 
nierdzewne

Austenityczne 
stale nierdzewne

Stale ferrytyczne i 
martenzytyczne 

<850 N/mm2

Stale ferrytyczne i 
martenzytyczne 

>850 - <1150 N/mm2

Żeliwo szare Żeliwo sferoidalne

Czysty tytan Stopy tytanu Stopy niklu 1 
<850 N/mm2

Stopy niklu 2 
>850 - <1150 N/mm2

Stopy niklu 3 
>1150 - ≤1600 N/mm2

Czysta miedź 
(miedź elektrolityczna)

Mosiądz z krótkim 
wiórem, brąz fosforowy,

brąz armatni

Mosiądz z długim 
wiórem

Aluminium 
niestopowe

Stopy aluminium, 
Si < 1.5%

Stopy aluminium, 
Si > 1.5% - < 10%

Stopy aluminium, Si 
> 10%. Stopy magnezu

Tworzywa sztuczne 
- termoplasty

Tworzywa sztuczne 
- duroplasty

Tworzywa sztuczne 
wzmacniane włóknem 

szklanym

Duro i Termoplasty 
wzmacniane wlóknem 
szklanym
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