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KOAUPOBKA — KODYFIKACJA

®©C© Memuyuku

Mpumep - Przyktad

HopmaneHele Mamepuarel

Msazkue mamepuanel

Bsazkue mamepuarnei

Mamepuanel ¢ 8bicokum npedesiom NPOYHOCMU
CneyuasneHble cniagsl

CneyuaneHele cnnasel ( A3po )
TumaHosele cnnagel ( A3po )

YyeyH u anloMuHuegoe umeoe
CKkopocmHoe Hape3aHue pe3bbbl

Cepus «K» ons anyb6okux pe3bo

MeTtunkn META
CneyuasibHoe ucnosiHeHue

Kopomkuti ycuneHHeiti xeocmosuk no DIN
Kopomkuti ymoH4eHHebIt x6ocmosuk no DIN
AnuHHbIU ycuneHHoIl x6ocmosuk no DIN
JnuHHeIl ymoHYeHHbIl x8ocmosuk no DIN
Ceepx0nuHHbIU ycuseHHbIl x8ocmosuk no DIN
CaepxdnuHHbIU ymoH4eHHbIU xgocmosuk no DIN
Cmaxoapm DC

Kopomkuti ycuneHHsoili x6ocmosuk no ISO
Kopomkuti ymoH4eHHbIlt x60cmosuk no ISO

lpAamele KAHAas8KU

lMpAmble KaHasKku ¢ Nnodmoykou yeHmpa
Moomouka yeHmpa

Jlegble cnupanbHele KAHABKU <27°
lpassle cnupaneHele KAHA8KU <27°
lpasele cnupasneHele KAHABKU >27°
lpasble cnupansHele KAHasKu >40°

10° npasble cnupasnbHble KAHABKU, NOOMOYKA YUeHMpa

CmaHoapmHelli

LlaxmamHebll Memyuk

C ygesudeHHbIM CmpyXe4HbIM NPOCMPAHCMBOM
BHympeHHut nodsod oxnaxoatouwel Xuokocmu
LllaxmamHeili Memyuk ¢ 8HympenHUM nodsodom COX
CyB. CTPY>KeYHbIM POCTPAHCTBOM 11 MOABOLOM COX

O6pabomka nogepxHocmu ,V*
M3Hococmolikoe nokpeimue

Mokpsimue Humpudoom mumada (TiN)
lNokpeimue kap6oHumpudom mumada (TiCN)
nasmeHHoe: a3omuposaHue o\ o6pa6omKa osepxHocmu
lokpeimue DLC

lMokpeimue HADRDLUBE

lMpedsapumesbHbIl MeMYUK

Bmopou memyuk

Yucmosol Memyuk (3aX00Has Yacme 2-3 HUMKu)
3axo0Has yacme 3.5-5 HUMOK, N0OMOoYKa yeHmpa
3axo0Has yacme 1.5-2 HUMKuU

3axo0Has Yyacme 6-8 HUMOK
KomnniekmHble Memyuku

®@© Gwintowniki

Materiaty normalne

Materiaty miekkie

Materiaty trudnoobrabialne
Materiaty utwardzone

Stopy specjalne

Stopy specjalne - przemyst lotniczy
Stopy tytanu - przemyst lotniczy
Zeliwo i aluminium

Gwintowanie na sztywno

tamacz widra

Gwintowniki typ MEGA
Specjalne wykonanie

DIN krétki - chwyt wzmocniony

DIN krétki - chwyt przelotowy

DIN dtugi - chwyt wzmocniony

DIN dtugi - chwyt przelotowy

DIN extra-dtugi- chwyt wzmocniony
DIN extra-dtugi - chwyt przelotowy
standardy DC

1SO krétki - chwyt wzmocniony

15O krétki - chwyt przelotowy

Proste rowki wiérowe

Proste rowki wiérowe, skosna powierzchnia natarcia
Skosna powierzchnia natarcia

< 27° rowki widrowe lewoskretne

< 27° rowki wiérowe prawoskretne

> 27° rowki widrowe prawoskretne

> 40° rowki wiérowe prawoskretne

10° rowki widrowe prawoskretne, skosha powierzchnia natarcia

Standard

Nakrdj przerywany

Nakréj obnizony

Chtodzenie wewnetrzne

Nakroj przerywany, chfodzenie wewnetrzne
Nakroj obnizony, chfodzenie wewnetrzne

Waporyzacja ,V*

Powtoka zabezpieczajaca przed zuzyciem
Powtoka ,TiN“

Powtoka ,TiCN”

Azotowany + waporyzowany

Powtoka ,DLC"

Powtoka ,Hardlube”

Gwintownik nr 1 - wstepny
Gwintownik nr 2 - zgrubny

Gwintownik nr 3 - wykanczajacy (2 - 3 zwojow wprowadzajacych)
3.5 -5 zwojow wprowadzajacych, skosna powierzchnia natarcia
1.5 - 2 zwojoéw wprowadzajacych

6 - 8 zwojow wprowadzajacych

Zestaw gwintownikow
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